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Die Astillo Technologies mit Sitz 
im Elsass, Frankreich entwickelt 
und produziert Maschinen und 
Werkzeuge für die Oberflächen-
bearbeitung in Gebäuden. Für die 
Herstellung von PKD-Werkzeugen 
war der Betrieb auf der Suche nach 
einem geeigneten Produzenten, der 
die  polykristallinen Diamanten so 
verlöten kann, dass die bestmög-
liche Standzeit gewährleistet ist. 

Innovative Lötproduktion 
für PKD-Werkzeug

Fündig wurde das Unternehmen bei 
der Armin Hain GmbH & Co.KG aus 
Rodenbach, die die Produktion seit 
eineinhalb Jahren übernommen hat.
Dass sich das Hartlöten von PKD-
Diamanten anspruchsvoll verhält, 
ist allgemein bekannt. Die Arbeits-
temperatur des Hartlotes und die 
maximal zulässige Temperatur des 
Diamanten liegen sehr eng beiein-
ander. Der schmale Grat zwischen 

Ausschuss und bestmöglichem End-
ergebnis bedarf der Erfahrung eines 
Lötspezialisten sowie hochwerti-
gem und präzisem Equipment.

Mit Sascha Hain fand die Astillo 
Technologies den richtigen An-
sprechpartner. Der Anwendungs-
techniker für Löttechnik analysierte 
im hauseigenen Versuchslabor die 
Anforderungen und entwickelte in 
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Unsere Produkte 
in der Abrichttechnik und 
Glasbearbeitung stehen für       
                               
• hohe Bearbeitungsleistung
• Präzision
• Wirtschaftlichkeit
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Spezielle  Anwendungen
• Metallgebundene Honleisten
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• Graviernadeln
• Messer
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• Sonderwerkzeuge nach 
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mehreren Durchläufen einen opti-
malen Lötprozess. Hierbei wird der 
Wolframcarbid, der als Trägermate-
rial für den synthetisch Hergestell-
ten Diamanten dient, mit unserem 
Flussmittel AH Flux 120 benetzt 
und ein passend zugeschnittenes 
Lotformteil aus unserem Hartlot AH 
30049 unter dem PKD-Blank plat-
ziert. Diese Vorgehensweise ist not-
wendig um Flussmitteleinschlüsse 
in der Mitte der zu verlötenden Flä-
che zu verhindern und aufgrund des 
„von innen nach außen fließende 
Hartlotes“ die bestmögliche Festig-
keit zu gewährleisten. Anschließend 
wird per Induktionserwärmung 
inkl. SPS-Temperaturüberwachung 
auf die Löttemperatur von 690°C er-
wärmt und prozesssicher verlötet.
„Das Induktionslöten ist als Verbin-
dungstechnik für PKD-Diamanten 
unter Atmosphäre nach wie vor 
die beste Methode“, erklärt Sascha 
Hain. „Wenn das Zusammenspiel 
zwischen Hartlot, Flussmittel und 
Temperatur stimmt, gibt es keine 
Verbindungtechnik, die bessere Er-
gebnisse in Bezug auf die Lebens-
dauer des Werkzeugs liefert“, so der 
Anwendungstechniker weiter.

Nach einer Reihe von Lötversuchen, 
konnte das optimale Ergebnis mit 
maximaler Festigkeit erzielt wer-
den, denn diese war für den fran-
zösischen Maschinenhersteller das 
entscheidende Auftragskriterium. 
Astillo Technologies ist bei seinen 
Kunden dafür bekannt, dass die Ma-
schinen robust und langlebig sind. 
Das Unternehmen erfindet zur Be-
arbeitung der unterschiedlichen 
Oberflächen immer wieder neue 
Werkzeuge in PKD-Ausführung. Ne-
ben der Fertigungsqualität ist es für 
Astillo vor allem wichtig, wie ein 
Geschäftspartner die eigenen Ideen 
kreativ umsetzt. Bei der Armin Hain 
GmbH & Co.KG wurde dieses Krite-
rium erfüllt.

Seit 2016 werden nun die PKD-
Werkzeuge im Werk 2 der Armin 
Hain GmbH & Co.KG produziert. Der 
weitgehend automatisierte und Pyro-
meter überwachte Lötprozess  sichert 

dem Kunden eine gleichblei-bend 
hohe Qualität seiner Werkzeuge. 
  

ÜBER ARMIN HAIN 
GMBH & CO.KG

Die Firma Armin Hain GmbH & Co. 
KG ist einer der führenden Lieferan-
ten in Sachen Löttechnik und bietet 
seinen Kunden eine große Vielfalt an 
Silberhartloten, Hartlötflussmitteln, 
Weichloten und Weichlötflussmit-
teln. Neben dem Vertrieb von Pro-
dukten der Marke BrazeTec gehören 
Silberhartlote, Hartlote und Weich-
lote aus eigener Produktion zum 
Portfolio der Armin Hain GmbH 
& Co.KG. Darüber hinaus können 
Kunden die anwendungstechnische 
Beratung in Anspruch nehmen. Die 
integrierte Versuchslöterei ermög-
licht es Lötverfahren und -techniken 
kundenspezifisch zu entwickeln. 
Das Löten im Lohn per Flamm- und 
Induktionslötvefahren im Mittelfre-
quenz- und Hochfrequenzbereich 
schließt den Leistungsumfang der 
Armin Hain GmbH & Co.KG ab. Das 
Unternehmen ist zertifiziert nach 
ISO 9001.

Fo
to

: A
rm

in
 H

ai
n 

G
m

bH


